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Ordre pour traitement thermique

Vorwort

Diese Norm wurde von den Ausschissen NWT-WT2 und NWT-LT2 erarbeitet.

Anderungen
Gegenliber der Ausgabe Marz 1976 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Norm wurde Uberarbeitet und dem aktuellen Stand der Technik angepalt.

b) Der Titel wurde geandert.

Frihere Ausgaben

DIN 17023: 1976-03

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fir das Warmebehandeln von Werkstlcken und Werkzeugen aus Eisenwerkstoffen.

Die Warmebehandlungs-Anweisung (WBA) ist erforderlich, wenn aus den nach E DIN 6773 vorgenommenen
Zeichnungsangaben nicht erkennbar ist, inwieweit die Durchfihrung der Warmebehandlung den geforderten

Endzustand mafigebend beeinfluldt.

Die beim Warmebehandeln erforderlichen Maltnahmen werden durch die WBA zwischen Besteller und aus-
fuhrendem Warmebehandlungsbetrieb eindeutig festgelegt.

Die WBA ist Bestandteil der Fertigteilzeichnung und unterliegt dem Anderungsdienst. Sie ist fiir das Warme-

behandeln von Werksticken und Werkzeugen, sowohl fir eine innerbetriebliche als auch auferbetriebliche
Anwendung bestimmt.

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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2 Normative Verweisungen

Diese Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen. Diese
normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend
aufgeflihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur
zu dieser Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.

E DIN 6773 (entspricht etwa ISO/DIS 15787)
Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen — Darstellung und Angaben warmebehandelter Teile in Zeichnungen

DIN 50190-1
Hartetiefe warmebehandelter Teile — Ermittlung der Einsatzhartungstiefe

DIN 50190-2
Hartetiefe warmebehandelter Teile — Ermittlung der Einhartungstiefe nach Randschichtharten

DIN 50190-3
Hartetiefe warmebehandelter Teile — Ermittlung der Nitrierhartetiefe

DIN 50190-4
Lasertechnik — Hartetiefe warmebehandelter Teile — Teil 4: Ermittlung der Schmelzhartetiefe und der Schmelz-
tiefe
DIN EN 10052
Begriffe der Warmebehandlung von Eisenwerkstoffen; Deutsche Fassung EN 10052 : 1993
3 Anwendung
3.1 Erstellen der Warmebehandlungs-Anweisung (WBA)
Je nach betrieblicher Regelung wird die WBA von der Konstruktion, der Entwicklung, der Arbeits- oder Fertigungs-
vorbereitung oder Fertigungsplanung unter Mitwirkung der fur die Werkstoff- und Verfahrensauswahl und/oder die
Durchfliihrung der Warmebehandlung verantwortlichen Stelle ausgefiilit.
3.2 Ausfiillen des WBA-Vordrucks

3.2.1 WBA-Nummer

Die Nummer der WBA kann eigenstandig oder identisch mit der Zeichnungsnummer sein.

3.2.2 Werkstoffangaben

Dieses ist die Angabe des Kurznamens und/oder der Werkstoffnummer sowie der maf3geblichen Normen (z. B. DIN-
Norm, Stahl-Eisen-Werkstoffblatt). Fehlt eine Norm, ist der Kurzname und/oder die Werkstoffnummer nach der Stahl-
Eisen-Liste der europaischen Stahlregistratur VDEh, Dusseldorf, oder nach mafigeblichen Unterlagen des Vereins
Deutscher GielRerei-Fachleute anzugeben. Gegebenenfalls kdnnen zusatzliche betriebsinterne Bezeichnungen
erganzt werden.

3.2.3 Angabe des Warmebehandlungsverfahrens

Die zutreffende Wortangabe nach DIN EN 10052 ist zu kennzeichnen.



